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引地精工 株式会社

自分なりの考えを

大切にしてください。

生産用機械器具製造業

生産現場を支えるモノづくり

工場などで使われる産業用省力化機械（自動機）を作っている会社です。
機械の開発設計から製造・組立・工場への据付だけではなく、
メンテナンスに至るまで一貫したモノづくりを行っています。

引地精工株式会社
ひきちせいこう　かぶしきがいしゃ

社内で全て完結できる体制

製品はすべてゼロから設計

ハードの設計とソフトの設計

人間の目を凌駕する外観検査を実現

❶

❷

❸

❹

国際的な認証を満たした高い品質管理体制で、高
品質の製品を届けています。取引先から厚い信頼
を得ています。まさに日本のモノづくりです！

取引先の要望から構想図を作成後、自社で詳細の
打ち合わせを行います。全ての製品をゼロから設
計し、作り上げます。

機械（ハード）の設計だけではなく、機械を動かす
システム（ソフト）の設計も同時に行います。機械
を組み立ててそれを動かすという一貫したモノづ
くりが当社の強みです。

人間の目では見つけられなかった細かい傷などを自動
で検査する装置を自社開発しました。この装置は自動車
部品や航空機部品等を撮影し、画像処理の技術で擦り
傷・打痕など表面上の欠陥を発見しています。

OJTによる若手社員のスキルアップを目指す

加工技術について、中堅社員や定年後再雇用した熟練工員が持つ、技術やノ
ウハウを伝授し、技術の習得を推進。ゆくゆくはスキルアップによる「多能工
及び機械の多台持ち」ができ、仕事に対する自信と誇りが持てます。 

君を全力で

サポート!
君を全力で

サポート!

センパイ社員の声
Q 職場の雰囲気はどうですか？

仕事に集中しつつ、周りとのコミュニケーションが活発な明る
い職場です。

一つ一つの作業を行う意味を考え、理解することで、仕事が覚
えやすくなりました。

責任感が身に付き、自分から行動するようになりました。

Q 仕事を覚えるのに大変な時はどうやって乗り越えましたか？ 

Q 働き始めて成長したと思うのはどんなところですか？

センパイ社員へQ&A

❸

❷

❶

❹

こんなところが

 自慢です！
こんなところが

 自慢です！

これから働く
生徒のみなさんへ

新しいことにどんどんチャレンジ

できる会社です。常に頭を働

かせないといけない仕事です

が、やりがいと達成感はとても

感じられます。

車で２０分
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