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提案技術・製品名 理想的な触感のアクチュエータ

展示No
(宮城県)

提案区分

04

企業名 （株）丸和製作所
資本金 1

従業員 30

所在地 宮城県大崎市三本木音無字岩井8番の1 本社
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従来技術・製品 提案技術・製品
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提案の狙い
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適用可能な
製品/分野

集積されたスイッチを持つ車載部品（ステアリング、センターコンソール周辺）

セールスポイント
・低価格で制御が容易であって触感アレンジが可能
・250Hz前後周期の単波形が出力出来る衝撃駆動型の触感アクチュエータ
・スイッチ部品の薄型・製造コスト削減が実現可能

提案技術・製品名の内容／特長

開発進度（10月現在）

従来との比較
優位性数値割合
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＋50% △50% △30%
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利点を網羅した

触感作用型の

アクチュエータを選定したい

[形状記憶合金を用いたアクチュエータ：MASIA]

・皮膚感度がもっとも敏感な250Hz±50Hz辺りの波形

・直流制御

・触感アレンジ可能

250Hz

＝ 理想的操作触感波形[使用例]
・ストローク0.1mm

・Max8回/秒

一個のアクチュエータ振動を制御し、

機能毎に物理ボタン固有の操作感を設定

(アクチュエータサイズ：27.9×2.75×2.5(mm))
＊当社計算では、操作ボタンが5個付いているステアリング

スイッチの場合、コスト、生産性等がおよそ半減。

[操作パネルの動向]
操作パネルのフラット化が増え、触感を与える事を考

えると、 触感アクチュエータが欲しくなる。

[代表的な触感アクチュエータの特徴]

操作音のみ

操作感が薄い

車のセンサ音？ 「音＋触感」

・操作感を充実

・誤認識の回避


