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開催当日までのスケジュール
★2015.12.8 初回打ち合わせ（宮城県、仙台小林製薬）

★2015.12.9 宮城県：大和町との調整、
～ ファシリテータ、化学物質アドバイザー選定
2016.2.22 仙台小林製薬：見学ルート選定、交流内容の決定

周辺自治会案内の確認

★2016.2.23 第2回打合せ（宮城県、大和町、ファシリテータ、
化学物質アドバイザー、仙台小林製薬）
⇒工場見学ルート、交流会内容の説明、
アドバイザー等より当日の進め方についてアドバイス

★2016.2.23 周辺自治会への案内、大和町広報での公募など
～3.8 各資料作成

★2016.3.9 開催当日
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開催当日の内容
★参加者 計 ３１名

地域住民代表者 ９名 化学物質アドバイザー １名
大和町 １名 ファシリテーター １名
宮城県 ４名 傍聴者（県内事業者） １２名

仙台小林製薬 ３名

★当日のプログラム
１４：００ 開 会
１４：１５ リスクコミュニケーション事業説明 （宮城県）
１４：２０ 化学物質セミナー （化学物質アドバイザー）
１４：３５ 企業紹介 （仙台小林製薬）
１４：４５ 環境への取り組み （仙台小林製薬）
１４：５５ 工場見学 （仙台小林製薬）
１５：４５ 意見交換会 （進行：ファシリテーター）
１６：１０ 閉 会
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実施してみての感想
★良かった点
・普段の工場見学との違いについて、ファシリテーターやアドバイザー
の方とも相談して、多くのアドバイスをいただくことができた。
・環境教育として従業員向けに作成した資料を使用し、ありのままの話
ができたのは良かった。
・住民の方のお話を直接聞くことができ、不安に感じておられること
など、肌身を通して感じることができた。

★反省点
・住民の方の質問に対して、真意を図ることをせず、法令的な回答をして、
解釈に違いが生まれた。
⇒その地域にあわせ、住民の方が何を思われているかを考えた資料の準備
が必要。

・事前に行政の方との打合せ、ホームページなどをみて、官民協力の資料など
をお願いできたかもしれない。
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アンケート結果①
【設問１】仙台小林製薬(株)に対する印象は
以前とどのように変わりましたか？

【設問２】仙台小林製薬(株)に対する理解は
深まりましたか？
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アンケート結果②
【設問３】仙台小林製薬(株)の取組を
知って安心できましたか？

【設問４】仙台小林製薬(株)について，
もっと詳しく知りたい情報がありますか？

大和町

10/45ﾍﾟｰｼﾞ



アンケート結果③

【設問５】仙台小林製薬(株)の化学物質の化学物質管理について，
もっと詳しく知りたい情報がありますか？

11/45ﾍﾟｰｼﾞ



目次

１．リスクコミュニケーション
・経緯、実施事項等
・当日のプログラム

２．実施してみての感想
３．アンケート結果
４．仙台小林製薬の紹介
５．環境への取組

12/45ﾍﾟｰｼﾞ



証券コード ：4967（東証・大証 １部）

設 立 ：1919年8月22日（大正8年）

売 上 高 ：1,336億円（2015年 3月期）

資 本 金 ：34億5千万円

代表者 ：小林 章浩（6代目代表取締役社長）

従業員数 ：連結 2,298名 単体 1,183名

本 社 ：大阪市中央区道修町

小林製薬グループ概要

本社（大阪市）

中央研究所（茨木市）
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小林製薬グループ 製造各拠点

上海小林日化有限公司

アメリカ

HeatMax Inc.

インドネシア

P.T.小林EGLIN

合肥小林日用品有限公司
合肥小林薬業有限公司

仙台小林製薬㈱

富山小林製薬㈱

愛媛小林製薬㈱

小林製薬㈱大阪工場

桐灰小林製薬㈱
(藤岡工場)桐灰小林製薬㈱

(三田工場)

小林製薬プラックス㈱

アロエ製薬㈱
六陽製薬㈱

ジュジュ化粧品(株)

国内：10工場
海外： 5工場
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仙台小林製薬株式会社概要

設立 ： 1993年（平成5年）1１月19日

操業開始 ： 1994年6月10日

売上高 ： 100億9千万円（2015年3月期）

資本金 ： 2億円（小林製薬100％出資）

工場規模 ： 敷地10万㎡、総床面積1.3万㎡

従業員数 ： 355名

内訳＝社員82名、契約社員111名、パート・

アルバイト79名、製造派遣83名
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２棟

１棟

医療機器 医薬品

芳香消臭剤

３棟

芳香剤
（香るスティック）
２０１４年９月
稼動開始
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アイディア提案、業務改善提案

提案制度が活発です！

それは、

必ずコメント（反応）がある
カタチ（実施⇒効果）にする
からです
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ミニトピック

有意義な時間を過ごしました。 ハイッ

○○大学の学生さんがいらっしゃいました

見学に来られるお客様が多いです！
お得様（卸、代理店、百貨店、スーパー、ドラッグetc.）
中学生、高校生、大学生
近郊にお住まいのみんさん（バスツアー等）
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製品のご紹介

お住まいで活躍中
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製品のご紹介

お悩みを緩和します
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『調剤工程』

ものの流れ

３Ｆ調剤室

２Ｆ調剤室

重
量
物
（原
料
）を
取
り
扱
い
ま
す
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『充填工程』

ものの流れ 23/45ﾍﾟｰｼﾞ



『包装工程』

ものの流れ 24/45ﾍﾟｰｼﾞ



コンタクトレンズを使用していると、目
の異物感、かゆみなど不快な症状がお
こりがちです。目についたタンパク汚
れやほこりを洗い流して、スッキリとさ
せます。

仙台小林製薬で生産している製品⑪仙台小林製薬で生産している製品⑪

「洗眼薬」



・洗浄力に優れた2種類の界面活性剤を
高濃度に配合。たっぷり泡立ちながら汚れ
を包み込み、しっかり洗浄します。

・標準的な使用で約1ヶ月間（3～5週間）
ご使用できます。
（気温・水温・水量などにより、多少変化します）

仙台小林製薬で生産している製品②仙台小林製薬で生産している製品②

「ﾄｲﾚﾀﾝｸｸﾘｰﾅｰ」



「おかげさまで、
発売４５周年（2014年）

ﾄｲﾚﾀﾝｸ用洗浄剤
売上げ世界№１
ギネスに認定登録」



環境への取組事例

（従業員向け教育資料のご紹介）

3月9日

仙台小林製薬環境委員会
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内容

１．仙台小林製薬のエネルギー使用状況推移

２．省エネの取り組み

① 省エネ設備投資

② 省エネのお願い

３．工場排水について現状の共有とお願い

４．ゴミ捨てルール徹底
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１． 仙台小林製薬エネルギー推移状況

① 電気使用量

香るスティックやアンメルツのシフト生産影響で増加傾向
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② 重油使用量

蒸気漏れパトロール実施、積極的に漏れ箇所修理

ほぼ例年並み、累積使用量は昨年比４％減で推移中

１． 仙台小林製薬エネルギー推移状況
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③ ＣＯ２原単位の推移

生産重量当りエネルギー使用量は、一昨年並みで推移中。

昨年度下期は、生産量増大で激減しているので昨年比改悪傾向。

電気使用量＋重油使用量 (CO2排出量)

生産重量

CO2原単位＝

１． 仙台小林製薬エネルギー推移状況
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旧冷凍機最大出力

新冷凍機最大出力

18.2kw(15.6%)削減

更新前の冷凍機電気使用量 更新後の冷凍機電気使用量

① 冷凍機１号機更新

２． 省エネの取り組み
冷凍機とは…？

冷房やｻﾜﾃﾞｰ冷却トンネルで使う
冷水を作る機械です

省エネと老朽による故障リスク回避のため12月に更新

削減効果は、電気代1,090千円/年削減
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18.2kw(15.6%)削減

２灯式蛍光灯照明器具（85W)

② ＬＥＤ照明更新

２． 省エネの取り組み

今年、蛍光灯照明をＬＥＤ照明に６４台更新

削減効果は、電気代331千円/年削減

LED照明器具（20W)

2棟廊下は、更新前は1灯おきに点灯
させていましたが、省エネ化して廊下
全体を明るくしました。

2棟廊下
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電気省エネ

・人がいないときは部屋の照明を消しましょう！

・生産ライン停止時はコンベアも止めましょう！

・生産ラインでエアー漏れがあればすぐに直しましょう！

・空調フィルター・吸込口は掃除しましょう！

省エネ以外にも、現場環境（室内温度・換気）改善につながります

暖房省エネ

・退室するときは暖房を止めましょう！

（事務所暖房設定温度は22℃厳守）

◆ 省エネのお願い（従業員向け）

２． 省エネの取り組み
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◎現状の共有

作業現場から出た排水はどうなっているか？

→処理施設で処理され社外に放流されます

処理は

pH調整 浮遊物除去 油分除去

などがあります

脱色

３．工場排水について現状の共有とお願い（従業員向け）
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◎処理能力（ﾉﾙﾏﾙﾍｷｻﾝ抽出物といわれる動植物油脂類）

※これ以上負荷は増やせません。

３．工場排水について現状

排水処理後の放流水 ⇒ 100L中2.5ｇ以下

規制の3ｇ以下に抑えている状況です。

法規制 ⇒ 100L中3ｇ以下
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◎お願い

原料や原液は使い切りを心がける。

濃度の高い廃液は流さず回収・廃棄を心がける。

洗浄初期水は回収・廃棄を心がける。

等を意識した作業を行ってもらえれば処理施設への
負担も減り安心した生産が出来るようになります、

また処理能力増強も継続して取り組んでおりますので
ご協力宜しくお願いします。

３．工場排水について現状の共有とお願い（従業員向け）
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廃プラ置場に捨てるものが有価物置場に廃棄

プチプチ気泡緩衝材、スポンジ緩衝材は産業廃棄物ですが、

ＰＰバンドはリサイクル しっかりと分別しましょう

実例① 廃棄場所間違い・ゴミ分別不徹底

４．ゴミ捨てルール徹底（従業員向け）
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色つき、絵文字入りシュリンクは産業廃棄物です

透明シュリンクはリサイクルです

実例② シュリンクゴミ不徹底

４．ゴミ捨てルール徹底（従業員向け）
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省エネのご協力、

排水ルール・ゴミ捨てマナー徹底を

お願いいたします。

（従業員向け）
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★最後に（リスクセミナー後の気づき）
地域住民の方の質問：背景は何か？
⇒質問の意図をよく考える。

例）

質問
・排水の試験頻度はどれくらいか？

⇒試験頻度を知りたい、試験に興味があるのか・・・否
⇒本当に知りたいこと
自分たちの田畑に排水が流れていないか。
＝自分たちの田畑が安全であるかを知りたい！

答え
・試験頻度ではなく、排水の経路を回答すべきだった。
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仙台北部中核工業団地の排水の流れ

工場 排水 工場内
排水処理

終末処理場
「吉田川流域下水道
大和浄化センター」

最終処理

放流

雨水

放流

調整池

河川

・24時間監視
（一部項目）
・定点観測

24時間監視

遮断弁
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大和町
ホームページより
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http://www.pref.miyagi.jp/soshiki/senenwwt/yosisub3.html

宮城県 吉田川流域下水道 大和浄化センター ホームページより

仙台北部中核
工業団地
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